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Optimum duruma getiriimis sonuglar s6z konusu oldugunda, Hermle makineleri 6ne cikar.
Proses danigsmanligi ve proje yonetimi ile baglantili olarak ginlik alanda sikga karsilastigimiz
Hermle hassasiyeti, bilyiik ve karmasik yapi pargalarindan yiiksek teknoloji alanindaki en
kiiclik yapi pargalarina kadar neredeyse tiim anahtar sektdrlerde bizi en dnemli

makine ortadi durumuna getirdi. Cok yonlii kullanim, tavizsiz sonuglar -

Tek kelimeyle Hermle.



HERMLE SEKTOR GOZUMLERI












ESNEK VERSIYON

Takim ve kalip Uretimi ve tekil
parcalar ve kiigik serilerin
Uretilmesi igin Universal freze.
U 740, kapsamli opsiyonlari,
biyuk tabla yikleme kapasitesi
ve en yeni kontrol teknolojisi
sayesinde her amaca uygun
makine kalitesine sahiptir ve
Hermle'nin kendini binlerce kez
ispatlamis makine konseptini
yeni masif yekpare rijit blok
tasarimla birlestirir.

Teknik Bilgiler:

Hareket mesafesi
X-Y-Z: 740/915-500-500 mm

Devir: 12.000 / 18.000 d/dk

Ana ismili
- Rijit model
- Manuel olarak gevrilebilir

(Dijital gosterge): -5° [ +95°
- CNC kontrollii

B ekseni: -5° [ +95°
Seri hareket
hizlar X-Y-Z: -20 m/dk
Kontrol: iTNC 530
Tabla: 900 x 500 mm
Maksimum tabla
yukleme kapasitesi: 700 kg
NC yuvarlak tabla: @630 mm
Maksimum tabla
ylikleme kapasitesi: 500 kg

Takim degistirici: 16 veya 28 yer




COK AMACLI Versiyon

Buyuk ,U* bayrak gemisi
hareket mesafeleri igin.

Dustik yer ihtiyacinda yiiksek
saglamlik ve hassasiyet igin
kompakt mineral dokim yatakli
masif yap! konstriiksiyonuna
sahiptir. Temel kullaniimadan
kurulabilen U 1130, ytksek
konumlama hassasiyeti

ve strekli hassasiyetten
vazgegmeden her yere kolayca
yerlestirilebilir.

Teknik Bilgiler:

Hareket mesafesi X-Y-Z:
1.130/1.300-720-630 mm

Devir: 12.000/18.000 d/dk

Ana Ismili
- Rijit model
- Manuel olarak gevrilebilir

(Dijital gosterge): -5° [ +95°
- CNC kontrolli

B ekseni: -5° [ +95°
Seri hareket
hizlar X-Y-Z: 20 m/dk
Kontrol: iTNC 530
Tabla: 1.300 x 720 mm
Maksimum tabla
ylikleme kapasitesi: kg
Entegre edilmis NC Déner
tabla (Tablada):

@800/ 1.300 x 720 mm

Maksimum tabla
ylikleme kapasitesi: 700 kg

Takim degistirici: 16 veya 28 yer




COK YONLU Versiyon

Performans, hassasiyet ve gok
yonlllik tek bir ¢zimde bir
araya gelebilir mi? Diislinmeye
gerek yok, C serisi yapabilir.
Bu seri igindeki gok yonli
makinelerimizden biri: C

20. Modifiye edilmis Gantry
yap! seklinde tasarlanmig

bu makine, takim igindeki 3
ekseni sayesinde is pargasina
bagli gerekli dinamigi saglar
ve Pickup yontemi ile otomatik
takim degisimini kolaylastirir.

Teknik Bilgiler:
Hareket mesafesi
X-Y-Z: 600-450-450 mm
Devir:
10.000 / 16.000 / 40.000 d/dk

Seri hareket hizi
Tim eksenlerde 45 m/dk

Kotrol: iTNC 530/S 840D

Sabit tabla: 800 x 465 mm
Maksimum tabla
ylikleme kapasitesi:

NC salincak tizerinde

doner: @ 280 mm
Sallanma araligi: +-115°
Maksimum tabla

ylikleme kapasitesi: 300 kg




DINAMIK Versiyon

Modiiler yapi prensibine gore
Uretilmis dik islem merkezleri;
modiler oldugu igin her amaca
uygundur. Modifiye edilmis
Gantry yapi seklindeki her iki
tasarim mucizesi, 5 eksenli
isleme alaninda yeni kriterler
belirliyor ...

Teknik Bilgiler:

Hareket mesafesi
X-Y-Z: 650-600-500 mm
Devir: 10.000 / 18.000 /
28.000 / 40.000 d/dk

Dogrusal seri hareket hizlari
(dinamik): 45 (60) m/dk

Kontrol: iTNC 530 /S 840 D

Sabit Tabla: 900 x 650 mm
Maksimum tabla
ylikleme kapasitesi: 1.500 kg

NC salincak tizerinde

doner tabla:

Sabitleme alani: @280 mm
Sallanma araligi: +-115°
Devir; A ekseni

(dinamik): 25 (55) dldk
Devir; C ekseni: 40 d/dk
Maksimum tabla

ylikleme kapasitesi: 300 kg

Sabitleme alani: @630 mm
Sallanma arali§: +30°/-115°
Devir A/C ekseni: 25/65 d/dk
Maksimum tabla

ylikleme kapasitesi: 1000 kg




DINAMIK Versiyon

..Is parcasindan bagimsiz
olarak takim igindeki 3 eksen
bunu basarir - Hi¢ olmadigi
kadar dinamik. 60 m/dk seri
hareket hizlari ve stroklar igin
hassaslastiriimis hiz:

C 30 ve C 40 ile bu ozelliklerden
verimlilik sonucuna variyoruz.

Teknik Bilgiler:

Hareket mesafesi

X-Y-Z: 850-700-500 mm

Devir: 10.000 / 18.000 /
28.000 / 40.000 d/dk

Dogrusal seri hareket hizlari
(dinamik): 45 (60) m/dk

Kontrol: iTNC 530 /S 840 D

Sabit Tabla: 1.070 x 700 mm
Maksimum tabla
ylikleme kapasitesi: 2.000 kg

NC salincak lizerinde doner tabla:
Sabitleme alani: 2 x @280 mm
Sallanma araligi: +-115°
Devir; A ekseni

(dinamik): 25 (55) d/dk
Devir; C ekseni: 40 d/dk
Maksimum tabla

ylikleme kapasitesi: 2 x 300 kg

Sabitleme alani: @ 420 mm
Sallanma arali: +91°/-139°
Devir A/C ekseni: 55/65 d/dk
Maksimum tabla

ylikleme kapasitesi: 600 kg

Sabitleme alani: @ 800 mm
Sallanma arali: +25°/-110°
Devir A/C ekseni: 25/65 d/dk
Maksimum tabla

ylikleme kapasitesi: 1.400 kg




GUGLU

2000 kg is parcalarini

5 eksende ayni anda isleme.
istenen hassasiyete ulasmak
icin makine dinamigi sinirlarinin
zorlanmasi. Isleme merkezi

C 50 U dynamic, iki adet

NC hareketli dairesel tezgah
secgenegi ile.

Teknik Bilgiler:

Hareket mesafesi
X-Y-Z: 1000-1100-700 mm

Devir: 18.000 d/dk

Dogrusal seri
hareket hizlari: 60-60-50 m/dk

Kontrol: iTNC 530 /S 840 D

NC salincak iizerinde déner tabla:
Sabitleme alani: @700 mm
Sallanma araligi: +115° /-30°
Devir; A ekseni: 20 d/dk
Devir; C ekseni: 30 d/dk
Maksimum tabla

ylikleme kapasitesi: 2000 kg

Sabitleme alani: @ 1150 mm
duzlestirme degeri: 900 mm
Sallanma araligi: +115° /-30°
Devir; A ekseni: 20 d/dk
Devir; C ekseni: 30 d/dk
Maksimum tabla

ylikleme kapasitesi: 2000 kg




PALETLI DEGISTIRICI

iki ebattaki palet degistirici
sistemleri ile Hermle, yiiksek
oranda dinamik 3 eksen, 4
eksen ve her seyden énce 5
eksenli makinelerinin Uretimine
paralel hazirligina da yenis
standartlar getiriyor.

Ek depolama sistemleri,
makinenin galisma strelerini
artirir. Hermle tarafindan
gelistirilmis bir merkez sabitleme
sistemi, yiiksek proses guvenligi
saglar.

[

Teknik Bilgiler:

Paletli degistirici PW 160
C20VveC20U
NC salincak tzerinde

doner tabla
C30VveC30U
NC salincak tizerinde
doner tabla
c40U
NC salincak tzerinde
doner tabla @420
Maksimum palet ebadi
400 x 400 / @ 500 mm
Maksimum tagima agirhgr 160 kg
3 palet (deposuz)
4 Depolu 7 palet




Teknik Bilgiler:

Paletli degistirici PW 160
C30VveC30U
NC salincak tzerinde

doner tabla
c40U
NC salincak tizerinde
doner tabla @800
Maksimum palet ebadi

630 x 630 / @ 800 mm
Maksimum tagima agirhgr -~ 800 kg
2 palet (deposuz)
depolu 17 palet




AGIRLIGI OLAN
Versiyon

X eksenindeki 1,2 metrelik
hareket mesafesinde saglam ve
guvenilir: Sadece bu 6zellikler
bile C 1200 V'nin neden en
bilyik talepleri karsilayacak
sekilde gelistirildigini gosterir.
Arka tarafi kapali ve modifiye
edilmis Portal tasarimi, takim
icinde 2 eksen ve ylksek
ivmelenmeler sayesinde kisa
konumlama ve yaklasma
stireleri, gu¢ ve hiz toplaminda
en yiksek hassasiyete olanak
saglar.

Teknik Bilgiler:
Hareket mesafesi
X-Y-Z: 1.200-900-500 mm
Devir:

10.000 / 16.000 / 24.000 d/dk
Seri hareket hizi
Tum eksenlerde 30 m/dk

Kotrol: iTNC 530 /S 840 D

Tabla: 1.400 x 900 mm
Maksimum tabla
ylikleme kapasitesi: 1.800 kg




Her sey frezeleme ve miikemmel sonug alma hakkinda . Bu gayretlerimi yogunlastirdigimiz
konu: Mimari 6zelliklerimiz, yapimiz, galismamiz, dislncelerimiz, gelistirme calismalarimiz,
tasarimimiz, montajimiz, servisimiz, ve, ve, ve. Sonuglandirdigimiz, degistirdigimiz, optimum
duruma getirdigimiz her sey ile sonuclarimiz daha iyi, daha hassas, daha hizl bir sekilde
kullanima sunulur - ne daha ¢ok ne de daha az.



HERMLE‘NIN AMACI NEDIR?

Global anlamda bu soruya 17.000'in lizerinde cevap bulabiliriz: Hassas ve gtivenilir bir sekilde
isinizi yapan Universal freze makineleri ve islem merkezleri igin. Artik neredeyse gtinliik
kullanima girmis olan mucit ruhumuz ve giglii satis ve servis agimiz, diinyanin tlim énemli
Ulkelerinde Hermle erdemini garanti ediyor. Bazi terimlerin anlamini kaybetmeye baslamis
olmasi ne Uziicti, fakat biz hakli olarak iddia edebiliriz ki: Hassasiyet ve kalitenin oldugu her
yerde Hermle de glindeme gelir.
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HERMLE KALITESI BIR TESADUF DEGILDIR

Makinelerimizin her biri, her ¢alisanin kendini sonugtan kisisel olarak sorumlu
hissettigi bir montaj ekibi tarafindan Uretilir. Periyodik montaj ve bant iretimi
ile birlestirilmis yogun bir grup calismasi icinde, misterilimizin kalite taleplerini
karsilayan ¢oziimler realize ediyoruz.






Bir asal bilgisayar tizerinden kumanda edilen palet istasyonlu Gretim sistemlerimiz, en ince
ayrintisina kadar distintlmus, yliksek oranda esnek bir sekilde trlnlerimize adapte edilmis ve
en iyi kalite icin tasarlanmistir. Bu sistemler, ihtiyaca bagli olarak ve gerekirse bugiinden yarina
olmak lizere haftada 7 giin ve 3 vardiya olarak Uretim yapar. Makinenizin komple tretimi ve
montaj kendi tesislerimizde gergeklestirilir.






Hermle ekibi olarak, servis hizmetinin cagri merkezindeki kibar fakat bilgisiz bir sesten daha
fazlasi oldugunu yillar énce fark ettik ve bu amaca yonelik olarak ¢alismalarimizi yogunlastirdik.
Bu nedenle, servis hizmeti yelpazemizi gok tutarli bir sekilde ve siirekli olarak gelistirdik.
Bu yelpaze, bir kag saat igindeki yedek parga tedarikinden servis miidahale filosu tarafindan
verilen gok hizli yardima kadar uzanir. Egitim konseptlerimiz, titiz, ekonomik, pratik odaklidir
ve satig departmanimiz, gerekli olan her yerde musterilimize danismanlik hizmeti verir. Tiim
bunlar, mevcut optimasyon ¢alismalarini gelistirme ¢abalarimizi basariyla tamamlar - glinku, |} I| |: F! ]
daha iyi olmaktan vazgegen biri, yarin artik iyi olmayacaktir. J
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OTOMASYON TEKNIGI



Otomasyon konusu, herkesin agzinda ve sadece moda olmus bir terim olmaktan oteye
gidemiyor. Tlim cevre ve ortam arasindaki bire bir iliskide otomasyonu saglanmis verimliligi
belirleyici faktor olarak gérdigiimiiz icin, makine tedarikgisinden proses tedarikgisine dogru
bir gelisim icine girdik. Bu gelisim, en modern robot ¢éziimlerinin kullanildigi ekonomik palet
degisimi ve akilli uygulama sistemleri ile sona erer. Bir makinenin esnek bir tretim hiicresine
donsturtimesini uzun stiredir bagarmaktayiz.



ANAHTAR-TESLIM PROJELER

Anahtar teslimi gdzimlere gelen talepler, ,Turn-Key projeleri* alanindaki etkinliklerimizi
gelistirmemiz icin yeterli bir nedendi. Sadece artan otomasyon, kullanim ve donanim
talepleriyle birlikte kapsamli iglemler yerine, parga stresi garantisi, talas malzemesi ve
takim paketleri ve programlama sistemleri ve mevcut PPS sistemlerine entegrasyonla
birlikte en ince ayrintisina kadar hesaplanmis (retim stratejileri de anahtar rolii oynar.
Yarinin sorulari ve bu sorularin cevaplarini biliyoruz. ,Turn-Key Projelerimize* hos geldiniz!







Hermle + Partner Vertriebs GmbH
Oymiihlenstrale 29a - D-87466 Oy-Mittelberg
Telefon +49 (0) 8366 988007

Faxs +49 (0) 8366 987129
E-Posta vertrieb.hpv@t-online.de
Internet www.hermle-partner-vertrieb.de

Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
DaimlerstraBe 14 - D-78532 Tuttlingen
Telefon +49 (0) 7461 96628-0

Hermle Osterreich

Rudolf Fluch

Sportplatzstrasse 31/2 - A-8712 Proleb
Telefon +43 (0) 3842 83377

Faxs +43 (0) 3842 82410
E-Posta rudolf-fluch.HPV@utanet.at

Alexander Schiestl
Foéhrenwald 35 - A-6105 Leutasch
Telefon +43 (0) 5214 20272

Faxs +49 (0) 7461 96628-398 Faxs +43 (0) 5214 20377
E-Posta info.hls@hermle.de E-Posta alex.schiestl. HPV@aon.at
Hermle (Schweiz) AG Hermle Ceska Republika

Rheingoldstrale 50 - CH-8212 Neuhausen
Telefon +41 (0) 52 67400-40

Faxs +41 (0) 52 67400-41
E-Posta info@hermle-schweiz.ch
Internet www.hermle-schweiz.ch
Hermle Nederland B.V.

Moliérelaan 176 - NL-5924 AN Venlo-Blerick
Telefon +31(0) 77 3961761

Jaroslav Novacek :
Svermova 349 - CZ-39102 Sezimovo Usti
Telefon +420 (0) 381276278

Faxs +420 (0) 381276221
E-Posta jaroslav.novacek.hpv@volny.cz
Martin Skukalek

Podhajom 1365/164-73
SK-01841 Dubnica nad Vahom

Faxs +31(0) 77 4641070 Telefon +421 (0) 424441888

E-Posta info@hermle-nederland.nl Faxs +421 (0) 424441886

Internet www.hermle-nederland.nl E-Posta martin.skukalek.hpv@stonline.sk
Hermle Machine Co. LLC Hermle China

5100 West Franklin Drive
Franklin, WI 53132 USA
Telefon 001 414421-9770

Faxs 001 414421-9771

E-Posta info@hermlemachine.com
Internet www.hermlemachine.com
ALWA-HERMLE S.r.I.

Via Papa Giovanni XXIII 9-b
1-20090 Rodano (MI)
Telefon +39 02 95327-241

Faxs +39 02 95327-243
E-Posta info@alwa.it
Internet www.alwa.it

Hermle Belgien

Verkaufsbiiro Belgien

Martin Coun

Meldertsestraat 55 - B-3545 Halen
Telefon +32 (0) 13 5563-83
Faxs +32 (0) 13 5563-84
E-Posta hermle.be@yucom.be

Shanghai Representative Office
#21E, No. 18 Cao Xi North Rd.

Xu Jia Hui

200030 Shanghai, P.R.China
Telefon +86 21 2281 9188
Faxs +86 21 6427 1887
E-Posta hermlesha@126.com

Beijing Representative Office

28# Beisan Huan Dong Road
ChaoYanDistric

100013 Beiing, P.R. China

Telefon +86 10 64405196

Faxs +86 10 64405216

E-Posta hermlebeijing@vip.163.com

Hermle WWE AG
Zuger Strasse 72
CH-6340 Baar/ZG
Telefon +41 (0)41 768 51-51

Faxs +41 (0)41 768 51-50
E-Posta info@hermle-wwe.com
000 Hermle Vostok

ul. Polkovaya 1

RU-127018 Moskau

Telefon +7 495 221 83 68
Faxs +7 495 221 83 93
E-Posta info@hermle-vostok.ru




Maschinenfabrik
Berthold Hermle AG
Industriestrale 8-12
D-78559 Gosheim

Telefon ~ +49 (0)7426 95-0
Faxs  +49 (0)7426 95-6110

E-Posta info@hermle.de
Internet  www.hermle.de
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Maschinenfabrik
Berthold Hermle AG
Industriestrale 8-12
D-78559 Gosheim

Telefon  +49 (0)7426 95-0
Faxs +49 (0)7426 95-6110

E-Posta info@hermle.de
Internet  www.hermle.de




